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Moduł Hot-Start / Anti-Stick

Instrukcja montażu płytki / połączeń

W przypadku samodzielnego wykonania płytki modułu, po wmontowaniu wszystkich elementów, należy wykonać cztery połączenia przewodem izolowanym punktów X1-X1’ do X4-X4’.

Do zasilania modułu potrzebny jest zasilacz o napięciu wyjściowym 12V-15V (nie musi być stabilizowany) i wydajności prądowej >200mA. Ze względu na fakt iż moduł połączony jest galwanicznie z elektrodami spawarki, zasilanie musi być doprowadzone z zewnętrznego źródła – nie może to być w żadnym wypadku odczep z transformatora spawalniczego !!! 

Zasilanie modułu dołączamy do punktów oznaczonych na schemacie i płytce drukowanej jako Z2-3. Jedna z elektrod spawarki (masę, a jeżeli spawarka posiada prostownik – minus) łączymy poprzez rezystor 27om/1W do masy układu  - np. do punktu dołączenia zasilania Z2-3, elektrodę „gorącą” (plus) łączymy do punktu Z1. 

Punkty Z10-12 łączymy do modułu regulacji prądu spawania (w miejsce gdzie do tej pory był dołączony potencjometr regulacyjny). Potencjometr regulacji prądu spawania (47k) dołączamy do punktów Z4-6, a potencjometr regulacji prądu Hot-Startu (47k) do punktów Z7-9. 

Do regulacji czasu trwania efektu Hot-Start służy potencjometr 27k/A który łączymy do punktów PR2. Czas trwania efektu Hot-Start można regulować w zakresie od 0,5s – 5 sekund. W razie konieczności wydłużenia tego czasu należy zastosować większy potencjometr (np. 33k/A).

Potencjometrem regulacyjnym PR1 należy wyregulować prawidłowe załączanie efektu Hot-Start. Na biegu jałowym spawarki nie może świecić się dioda LED D8, a po zapaleniu łuku efekt Hot-Start powinien wyłączyć się co sygnalizuje zapalenie diody LED D8. 

Punkty JP1 i JP2 służą do ew. wyłączenia efektu Hot-Start i Anti-Stick. Normalnie punkty te muszą być zwarte. Po rozłączeniu punktu JP1 wyłączymy Hot-Start. Potencjometr do regulacji prądu Hot-Start-u będzie służył do regulacji prądu spawania. Po rozłączeniu punktu JP2 wyłączymy efekt Anti-Stick. 

W przypadku zwarcia elektrod, po ok. 0,5 sekundy zapala się LED D7 i prąd na wyjściu spawarki zostaje ograniczony do minimum. 

Wykonanie modułu i sposób połączeń jest taki sam dla regulatorów 1-2 fazowych jak i 3-fazowych. 

W razie jakichkolwiek problemów służymy pomocą 24h/dobę pod numerem telefonu 0692 588 688.
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